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Pasja dla innowacji

Plastica Sp. z 0.0. wchodzi w sktad Grupy Kapitatowej Torunskich

Zaktadow Materiatow Opatrunkowych SA posiadajacej ponad

60-cio letnie do$wiadczenie w produkcji wyrobdw medycznych,
higienicznych i kosmetycznych. TZMO SA to polska firma odnoszaca
sukces na rynku globalnym, utrzymujgca w wielu krajach pozycie lidera

w swojej kategorii. Wyroby sprzedawane pod znakami handlowymi

TZMO SA sa dostepne na rynkach zamieszkatych przez 1/3 ludnoéci $wiata.

Plastica Sp. z 0.0. powstata w roku 2004 jako innowacyjna

i zaawansowana technologicznie firma, ktéra od poczatku swojej
dziatalnosci dysponuje najnowoczes$niejszym parkiem maszynowym
Swiatowej klasy producentéw. Od powstania dziatalnosci do dnia
dzisiejszego jestesmy jedynym polskim wytwdrca paroprzepuszczalnych
folii i laminatéw uzywanych w przemysle higienicznym, medycznym

i odziezowym.

W roku 2008 na terenie nalezacym do TZMO SA, Plastica Sp. z .0.
uruchomita dziatalno$¢ gospodarczg na obszarze Pomorskiej Specjalnej
Strefy Ekonomicznej. Konsekwencja tych dziatan byto utworzenie pieciu
nowych zaktadéw produkeyjnych. Od roku 2009 Plastica produkuje
opakowania, wyroby higieniczne pod markg Happy, Seni i Bella

oraz wyroby medyczne pod marka Matopat.

Dzieki do$wiadczeniu i kreatywno$ci naszego zespotu, nowoczesnym
rozwigzaniom technicznym oraz ciggtemu doskonaleniu zapewniamy
najwyzsze standardy jako$ciowe, zorientowane na potrzeby najbardziej
wymagajacych klientéw, a oferowane przez nas produkty i rozwigzania
podnosza komfort pracy

i Zycia codziennego.
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tgczymy talenty ludzi
Z najnowszg technologig

Jeste$my miodym, dynamicznie rozwijajgcym sie zespotem. Inwestujemy w potencjat, wiedze
i pasje ludzi, jednoczes$nie gwarantujac szerokie pole do wykazania wiasnej inicjatywy.
Umozliwiamy samodzielng realizacje zatozonych celéw w $rodowisku miedzynarodowym,
nieustannie stawiajacym nowe wyzwania, pozwalajac tym samym na zdobywanie unikalnych
do$wiadczen oraz zapewniajac wyjatkowe warunki rozwoju zawodowego.

Chcemy byé najnowoczesniejsza, najlepiej zorganizowana firma i preferowanym partnerem

w branzy higienicznej, medycznej i opakowaniowej. Wierzymy, ze innowacyjna technologia

i zaplecze techniczne to zaledwie potowa sukcesu. Ogromng warto$¢ stanowig dla nas ludzie,
dlatego stawiamy na mtodych, ambitnych i kreatywnych, ktérzy w petni wykorzystaja potencjat firmy.

Zapewnienie jakosci i ciggte jej doskonalenie stanowi integralng cze$¢ strategii Plastica Sp. z 0.0.
Pragniemy by¢ postrzegani jako dostawca najlepiej spetniajacy potrzeby klienta, nieustannie
doskonalacy sie i podnoszacy jakos¢ wyrobow; profesjonalny w kazdym aspekcie wspotpracy.

Majac $wiadomosé, ze zadowolenie klienta jest podstawowym warunkiem skutecznego
funkcjonowania naszej firmy, od roku 2009 mamy wdrozony i certyfikowany System Zarzadzania
Jakoscig zgodny z norma IS0 9001:2008 i ISO 13485:2003.

KAIZEN - ciggte doskonalenie

Dynamiczny rozwo6j zmian dokonujgcych sie w Plastica Sp. z 0.0. dzieki
innowacjom, ktdre wigzemy z ciggtym doskonaleniem metodg matych
krokow, jest podstawa filozofii Kaizen. Ztaczenie dwach japonskich stow
kai (zmiana) oraz zen (dobrze, na lepsze) jest pojeciem oznaczajgcym
nieustannie dokonywane zmiany o charakterze usprawnien, poprawy,
ulepszen, dotyczace kazdej ptaszczyzny dziatalno$ci organizacji.
Inicjatorami udoskonalen w Plastica Sp. z 0.0. sg wszyscy pracownicy,
ktdrzy chca zaangazowac sie w rozwoj firmy poprzez zgtaszanie wiasnych
rozwigzan dotyczacych poprawy jakosci, bezpieczefistwa, procesow.

Utrzymujac i rozwijajgc system sugestii Kaizen bazujgcy na potencjale
pracownikdw czerpiemy z pomystow, kreatywnosci, umiejetnosci
kazdego cztonka naszego zespotu. Wierzymy, ze kaizen przyczynia

sie do budowania firmy konkurencyjnej i unikalnej nie tylko ze wzgledu
na wdrazane najnowoczes$niejsze technologie, ale i utalentowanych,
zaangazowanych ludzi budujgcych jej kulture.

,, Nawet najdtuzsza podroz zaczyna si¢ od jednego kroku”

LaoCy
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Folie paroprzepuszczalne -
oddychalnosc¢ | jedwabisty dotyk

Produkcja folii oddychajacej jest zaawansowana technologia wyttaczania metodg CAST.

Jednym z gtéwnych skfadnikéw folii jest specjalnie wyselekcjonowany typ weglanu wapnia.

Jego duza zawarto$¢ nadaje folii jedwabisty dotyk oraz powoduje, ze w procesie technologicznym
staje sie ona paroprzepuszczalna (oddychajaca). Paroprzepuszczalno$¢ uzyskuje sie w trakcie
rozciggania folii w kierunku prowadzenia wstegi. Podczas tego procesu powstajg mikronowej
wielkosci kanaliki, dzieki ktorym materiat zyskuje przewiewno$¢ zachowujac jednoczes$nie
wiadciwosci barierowe wzgledem cieczy. Surowce uzywane do produkcji folii sg dobierane

z najwiekszg precyzja, aby zapewnic najlepsze parametry uzytkowe wyrobu.

Pracujaca w naszej fabryce linia jest jednym z najwigkszych na $wiecie ciggéw technologicznych
do produkcji folii paroprzepuszczalnej. Dzieki zastosowaniu najwyzszej jakosci surowcow oraz pracy
naszego dziatu B+R, produkowany przez nas materiat jest jedwabiscie miekki w dotyku

oraz idealnie dostosowuije sie do ksztattu wyrobu finalnego. Folia paroprzepuszczalna zapewnia
réwniez odpowiednia termoregulacje, co wptywa na wysoki komfort uzytkowania.

Ze wzgledu na wiasciwos$ci termoregulacyjne i barierowe wzgledem cieczy, folig te stosuje

sie réwniez do produkcji laminatéw stosowanych w branzy budowlanej, medycznej i odziezowe.
Oferujemy folig 0 grubo$ci16um i szerokosci do 2500mm. Folia dostepna jest w kolorze biatym
ale na specjalne zyczenie klienta dobieramy inne kolory pastelowe.
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Perforacja - sekret tkwi w szczegoétach
Perforation - the secret lies in details

Proces perforacji polega na zasysaniu
stopionego tworzywa przez cylinder

perforujacy, w wyniku czego folia uzyskuje
trojwymiarowa strukture.

Sekret tkwi w szczegdtach. W zaleznosci

od geometrii powstajgcych lejkdw:

ich wielkosci i ilodci na powierzchni

oraz od stosowanej receptury, folia moze by¢
uzywana zaréwno w przemysle higienicznym,
kosmetycznym i spozywczym, jak réwniez

w gospodarstwie domowym. Folia perforowana
stosowana w wyrobach higienicznych powoduje
szybkie wnikanie cieczy w giab wyrobu
zmniejszajgc powrdt wilgoci, a tym samym
utrzymujac skare suchg przez diugi czas.
Zastosowanie odpowiedniej receptury i struktury
lejkéw sprawia, ze powierzchnia folii jest migkka
i mita w dotyku.

Ksztatt perforacji i parametry uzytkowe folii
dobieramy indywidualnie na zyczenie klienta.
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Laminowanie HOT-MELT

Proces laminacji polega na taczeniu dwéch dowolnych warstw materiatu: widkniny, folii, bibuty,
tasmy chtonnej, wiskozy, papieru, pianki PUR i innych. Surowce mogg mie¢ grubos¢ od kilkunastu
mikrondw do kilku milimetréw i maksymalng szeroko$¢ 2500mm. Oferujemy réwniez laminaty
wielowarstwowe.

Nasza linie produkcyjng charakteryzuje znaczna uniwersalno$¢ zaréwno w zakresie stosowanych
technologii, jak i uzytych do laminacji surowcéw. Laminarka wyposazona jest w jednostke
drukujaca flexo, umozliwiajgcg nadruk na catej szeroko$ci wstegi. Potgczenie technologii laminacii
i zadruku pozwala na obnizenie kosztéw produkcji zadrukowanych laminatéw oraz podwyzsza
estetyke i atrakcyjno$¢ wyrobu.

Produkowane przez nas laminaty znajdujg zastosowanie w przemy$le higienicznym, medycznym,
odziezowym i technicznym. Zaawansowana technologia aplikacji kleju pozwala na dozowanie

go w iloéci 0,5 - 100g/m”.

Nasze laminaty w zalezno$ci od potrzeb sg paroprzepuszczalne, barierowe, posiadajg zdolno$¢
do absorpcji cieczy i wiasciwosci antyelektrostatyczne. taczenie technologii nadruku z lamino-
waniem skutkuje bogata w wielokolorowe struktury oferta. Dzieki wysokiej jako$ci naszych lami-
natow zdobyliSmy zaufanie takich marek jak Bella, Happy, Seni i Matopat.

Parametry uzytkowe laminatéw sg dobierane indywidualnie wedtug potrzeb klienta.




Salveguarda ™- komfort
| bezpieczenstwo

Ze wzgledu na otaczajace nas zagrozenia -
dziatania zbrojne, napady terrorystyczne,

choroby zakazne, klgski zywiotowe - wymagania
stawiane odziezy ochronnej nie byty nigdy

tak wysokie, jak dzi$. Odziez ochronna nie tylko
zabezpiecza cztowieka przed $rodowiskiem,

ale takze technologie przed cztowiekiem.

Coraz wyzsze wymagania stawiane odziezy
ochronnej wymuszajg stosowanie nowoczesnych
rozwigzan technologicznych, ktére wptywaja

na podniesienie bezpieczenstwa pracy i komfort
uzytkowania.

Opracowali$my typoszereg laminatéw
ochronnych pod marka Salveguarda ™
stosowanych w przemysle farmaceutycznym,
medycznym, chemicznym, rolnym, spozywczym,
elektronicznym, samochodowym, konstrukcyjnym,
petrochemicznym, a takze podczas wszelkich
prac, podczas ktérych istnieje zagrozenie
zabrudzenia ciata i ubrania. Salveguarda ™

to wysokiej jako$ci nowoczesne laminaty
uzywane w odziezy ochronnej jednorazowego
uzytku. Wszystkie materialy charakteryzuja sie
migkkoscig oraz wysoka barierowoscia

i wytrzymatoscia.

Laminaty Salveguarda™ stosowane sg na szerokg
skale w wyrobach kategorii lll, typ 3, 4, 51 6.
Zostaly one zaprojektowane, aby zaspokaja¢
rdzne potrzeby klientw, w zaleznosci

od stosowanych aplikacj.

Laminaty zostaty zaprojektowane z my$la

0 bezpieczenstwie i komforcie pracy podczas
uzytkowania. Salveguarda™ to materiaty
przewiewne, odprowadzajgce ciepto na zewnatrz,
pochtaniajgce pot. Zapewniajg bezpieczefnstwo
w pracy i charakteryzujg sie lekkoscia

w uzytkowaniu, wysoka barierowoscig

wzgledem cieczy, chemikaliéw i drobnoustrojow,
posiadajg whasciwosci antystatyczne zgodnie

z normami europejskimi.
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Opakowania - zaprojektowane by cieszyc. ..

Opakowania odgrywaja coraz wiekszg role w zyciu codziennym. Na nasze decyzje zakupowe wptywaja wielokolorowe i coraz bardziej atrakcyjne
opakowania produktow. Atrakcyjno$¢ opakowan to jedno; natomiast drugim waznym elementem jest jego funkcjonalno$¢.

Pofaczenie tych kompetenciji daje wymiemny sukces dla producenta oraz wptywa na zadowolenie klienta. Wychodzac naprzeciw wymaganiom rynku
zainwestowali$my w najnowoczesniejszy park maszynowy umozliwiajacy produkcje opakowan poczawszy od granulatu, az do gotowego wyrobu.

Proces wytfaczania folii z rozdmuchem polega na przetworzeniu granulatu polietylowego w rekaw foliowy, ktdry tworzony jest za pomoca glowicy
formowej. Glowica skonstruowana jest tak, ze podczas produkcji tworzy sie balon folii, do ktérego wdmuchiwane jest powietrze o $cisle okreslonej
temperaturze, co umozliwia schtodzenie folii materiatu oraz nadanie jej unikatowych wiasciwosci fizykomechanicznych. Opatentowany system
chtodzenia sprawia, ze folia szybciej sie chtodzi i linia osiaga wysoka wydajno$é. Dodatkowo przyspieszenie procesu krystalizacji wptywa

na zwigkszenie wytrzymato$ci folii w obu kierunkach w odniesieniu do tradycyjnej metody BLOWN, co skutkuje nizszymi kosztami produkcji

i 0szczedno$cig dla klienta.

Dbajac o najwyzszg jako$¢ produktu zainwestowaliSmy w najnowoczes$niejszg technologie firmy Windmaller & Hélscher. Ciag technologiczny
moze produkowac folie 3-warstwowg o szeroko$ci max 2200mm i grubosci od 15 do 200 mikronéw, sktadajgca sie z 15 réznych komponentéw.
Wspotpracujac z dziatem badawczo-rozwojowym opracowali$my receptury, ktére idealnie sprawdzajg sie w produkcji opakowan higienicznych.
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FLEXO - nieograniczone mozliwosci

naszym klientom,
w technologie

oraz bazujac na d
doceniona przez wiodace marki na rynku globalnym
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Wyprzedzamy czas. ..




Najwazniejsze
jest zadowolenie
klienta. ..

Atrakcyjno$¢ opakowan oraz ich funkcjonalno$c¢
to cechy, ktérych potgczenie skutkuje
wymiernym sukcesem dla producenta oraz
zadowoleniem klienta. W Plastica Sp. z 0.0.
kazde opakowanie projektowane jest
indywidualnie pod potrzeby wyrobu gotowego.

Najnowocze$niejsze maszyny do zgrzewania
opakowarn zapewniajg wysoka wydajno$¢
produkji, a takze wytrzymato$¢ zgrzewu.
Posiadanie wszystkich technologii w jednym
reku daje przewage konkurencyjng oraz
optymalne rozwigzania pod wzgledem
zaréwno jako$ciowym jak i kosztowym.
Zarzadzanie procesowe produkcja

od granulatu do gotowego opakowania
pozwala na optymalizacje parametrow
technicznych wyrobu, zwiekszajac jego
wytrzymato$¢ przy coraz nizszej gramaturze,
dopasowuijac jako$¢ opakowania do gotowego
produktu, a takze podnoszac efektywnos¢
zgrzewania opakowan oraz jego walory
estetyczne.

Oferujemy opakowania ze sznurkiem,

z uchwytem typu ,seal-handle”

czy ,handle-strip”, a takze z fatda ,flip-top”
do automatycznego i recznego pakowania.

Konfekcjonujemy takze folie zadrukowa
do automatéw pakujacych o szeroko$ci
juz od 50mm i $rednicy nawoju do 800mm.




Technologia laserowa
w recyklingu

Gtéwnym czynnikiem decydujacym o wyborze
odpowiedniego surowca sg jego parametry
techniczne oraz cena. Zastgpienie pierwotnego
surowca znacznie tanszym - powtornie
przetworzonym - jakim jest recyklat,

przy zachowaniu odpowiednich

wiasciwosci wyrobu koncowego, jest mozliwe
tylko przy zastosowaniu najnowoczes$niejszej
technologii.

Jeste$my jedyng firmg w Polsce oferujgca
recyklat pochodzacy z technologii wyttaczania
z zastosowaniem filtréw laserowych,

ktdre sprawiaja, ze przetworzony materiat

jest pozbawiony w cato$ci wszelkich obcych
wtracen. Opatentowany system odgazowania
firmy Erema pomaga nam osiggna¢ poziom
wilgotno$ci materiatu na poziomie ok. 150ppm.

Dzieki dostepowi do wiasnych zasobéw

odpaddw sztucznych pochodzacych z produkcji
wyrobdw higienicznych posiadamy surowiec

o definiowanej i powtarzalnej jakoSci.

Dzigki innowacyjnej technologii przetworzony
surowiec pozbawiony jest jakichkolwiek
zanieczyszczen w catej masie i zapewnia najnizszy
poziom wilgoci regranulatu oraz jednorodno$¢

w kazdej granulce. To sprawia, ze nasz wyrab
posiada wiasciwosci, dzigki ktérym jest bezkonku-
rencyjny. Jeste$my jedyna firma w Polsce
posiadajaca tak innowacyjng i zaawansowana
technologie recyklingu.
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Matopat - bezpieczenstwo i odpowiedzialnosc

Zaktad Wyrobow Medycznych Plastica Sp. z 0.0. jest najnowoczes$niejszg fabryka w Unii Europejskiej. Produkcja wyrobdw medycznych zobowiazuje
do przestrzegania $cisle okreslonych warunkéw pracy. Hala produkcyjna w Zaktadzie Wyrobdéw Medycznych Plastica Sp. z 0.0. zaprojektowana
jest stosownie do wymagan Dobrej Praktyki Wytwarzania (GMP), zgodnie z norma unijng PN-EN ISO 14644-1:2005 w klasie 8.

W strefie czystej produkowane sa innowacyjne wyroby medyczne pod marka Matopat, z wykorzystaniem nowoczesnego parku maszynowego,
od lat stosowane na blokach operacyjnych, w gabinetach zabiegowych, ambulatoriach, stacjach dializ oraz w karetkach pogotowia.

Dzieki diugoletniemu do$wiadczeniu i wspétpracy z wieloma autorytetami w dziedzinie medycyny, przygotowali$my szerokg game produktdw,
ktora jest konsekwentnie rozwijana.

Kluczowym etapem wytwarzania wyrobéw medycznych jest sterylizacja. Oferujemy wieloletnie do$wiadczenie w procesie sterylizacji parg wodng
i tlenkiem etylenu.

Wiecej informacji na stronie www.tzmo-global.com i matopat-global.com.




Twardy blister - kompleksowe rozwigzanie

Stawiajac na coraz nowoczesniejsze rozwigzania
techniczne i wysokie wymagania jako$ciowe

w branzy medycznej Plastica Sp. z 0.0.
zainwestowata w maszyne firmy MULTIVAC

do produkcji wyrobdw medycznych pakowanych
w miekki i twardy blister zgodnie z norma

ISO 11607. Potencjat techniczny tej maszyny
jest ogromny. Oferujemy opakowania medyczne
0 rozmiarze max 450x525mm z dowolnymi
podziatami wewnetrznymi w zaleznosci

od zawartosci. Niezaprzeczalng zaletg opakowan
jest mozliwo$¢ uzycia samego blistra jako
pojemnika na ptyny, wieksza sztywno$¢

i wytrzymato$¢ opakowania oraz lepsza

organizacja komponentéw w trakcie uzytkowania.
Barierowe opakowania foliowe zamykane

sg szczelnie papierem medycznym, przez ktdry
w trakcie procesu sterylizacji przenika tlenek
etylenu. Opakowania typu twardy i migkki blister
charakteryzuje wysoka jako$¢ zgrzewu zgodnie
znormg PN-EN 868-5:2009. Opakowania migkkie
i twarde ttoczone sg na gleboko$¢ odpowiednio
70mm i 40mm. Produkcja wyrobdw medycznych
odbywa sie zgodnie z norma

PN - EN ISO 14644-1:2005 w klasie 8. Oferujemy
takze ustuge pakowania wyrobéw medycznych
kompleksowo z procesem sterylizacji tlenku
etylenu.
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BOM - Bezpieczne Opakowania Medyczne

BOM Bezpieczne Opakowania Medyczne, przeznaczone sg do opakowywania materiatow
medycznych poddawanych sterylizacji parg wodng w nadcisnieniu, tienkiem etylenu, radiacyjnie
oraz zjonizowanym gazem - plazma wytworzonym z nadtlenku wodoru. Zapakowany wyréb
medyczny zostaje poddany sterylizacji wraz z opakowaniem. Dzieki opakowaniu wyrdb pozostaje
sterylny przez ustalony czas i gotowy do uzycia. Opakowania do sterylizacji sktadaja sie z dwdch
warstw, laminatu foliowego o wiasciwosciach barierowych oraz czesci przepuszczalnej dla medium
sterylizacyjnego w postaci papieru medycznego lub innego specjalnego surowca przeznaczonego
do tych zastosowan np.: Tyvek®, o wysokich parametrach szczelno$ci mikrobiologicznej.

Na opakowaniach umieszczono wskazniki procesu sterylizacii, ktére pod wptywem czynnika
sterylizujgcego zmieniajg barwe, informujac o rodzaju metody sterylizacji, jakiemu zostat poddany
materiat i pozwalajg odrozni¢ pakiety przed sterylizacja od tych po procesie. Obecno$¢ trzech
wskaznikéw na jednym opakowaniu pozwala na jego bezpieczne uzycie dla réznych mediow
sterylizacyjnych oraz minimalizacje kosztow zwigzang z dodatkowymi stanami magazynowymi.

Opakowanie sterylizacyjne ma za zadanie chroni¢ przed wtérnym skazeniem; wysterylizowane
w nim wyroby takie jak np.: materiaty opatrunkowe, narzedzia chirurgiczne, obtozenia, bielizne
operacyjna oraz inne przedmioty przeznaczone do bezpo$redniego kontaktu z cialem pacjenta,
w szczegdlno$ci z otwartymi powtokami ciata czy ptynami ustrojowymi.

Produkcja opakowan oraz druk papieru medycznego odbywa sie w kontrolowanych warunkach
Srodowiska produkcyjnego clean room pod wzgledem mikrobiologicznym i zapylenia czgstkami
statymi. Spetniamy wymagania dla klasy czystosci, zgodnie z zapisami normy PN-EN ISO 14644-1.
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Sterylizacja EO
w podci$nieniu
- nowy standard

Zastosowanie tlenku etylenu (EO) do sterylizacji
wyrobéw medycznych podyktowane jest kilkoma
wzgledami, do ktérych mozemy zaliczy¢: niski
koszt procesu, bardzo dobra penetracje wyrobu
przez tlenek etylenu, mozliwo$¢é sterylizowania
wyrobdw, ktdre ulegaja uszkodzeniu

pod wptywem wysokiej temperatury,
niedegradowanie wyrobu pod wptywem

czynnika sterylizujgcego. Plastica Sp. z 0.0.
oferuje ustuge sterylizacji gazowej

z zastosowaniem tlenku etylenu zgodnie

znorma PN-EN SO 11135-1:2009. To pierwsza
w Polsce instalacja sterylizacji przemystowej
niskotemperaturowej w podcisnieniu. Proces
sterylizacji poprzedzony jest etapem wstepnego
kondycjonowania, podczas ktérego mikroorganizmy
podlegaja wzbudzeniu. Nastepnie wyroby medyczne
poddawane sg procesowi sterylizacji, po czym
przechodza okres kwarantanny w pomieszczeniu
korncowego kondycjonowania celem odgazowania
pozostatosci tlenku etylenu. Caly przebieg procesu
monitorowany jest przez walidowany

program komputerowy.

Z kazdym nowym partnerem nasi wykwalifikowani
specjalisci prowadzg walidacje procesu sterylizacji
wykorzystujac wspdlng wiedze i doswiadczenie oraz
zaplecze badawczo-rozwojowe i laboratoryjne

w zakresie chromatografii gazowej i mikrobiologi,
tak aby proces przebiegt prawidiowo i efektywnie.

Nowa inwestycja to w petni zautomatyzowany proces
sterylizacji w potgczeniu z procesem wstepnego
kondycjonowania i odgazowania pozostatosci EQ i ECH.
Dwie komory do sterylizacji EQ o pojemnosci 4 i 10
euro-palet dajg ogromna elastyczno$¢ i przewage
konkurencyjna pod wzgledem logistyki i kosztow ustugi.

Dla wyrobdw, ktére nie wymagaja warunkow sterylizacji
w niskiej temperaturze oferujemy sterylizacje parowa.




Komfort kazdego dnia...

Zaktad Wyrobow Higienicznych Plastica Sp. z 0.0.
jest nowopowstatym zaktadem odpowiedzialnym
za produkcje pieluszek dla dzieci i wyrobdw
higienicznych przeznaczonych dla 0séb
cierpigcych na problemy inkontynentne.

Dbajac o zdrowie dzieci i rado$¢ rodzicow
zich prawidtowego rozwoju projektujemy

i wytwarzamy wyroby przeznaczone

dla najmtodszych konsumentéw pod marka
Happy. Scista wspdtpraca korporacyjna

z pozostatymi jednostkami produkcyjnymi

i jednostka badawczo - rozwojowa sprawia,
ze wyroby oferowane przez Grupe Kapitatowa
Torunskich Zakladéw Materiatéw Opatrunkowych
zdobywaja coraz wigksze uznanie na rynku
globalnym.

W swojej ofercie posiadamy catg game
wyrobdw pod marka Seni do lekkiej, Srednigj

i ciezkiej inkontynencji. Najnowocze$niejszym
przedsiewzigciem w skali $wiatowej

jest uruchomienie produkcii inteligentnej
bielizny chfonnej pod markg Seni Active
przeznaczonej dla 0s6b aktywnych z problemami
urologicznymi. Wyroby higieniczne produkowane
pod markami TZMQ SA charakteryzujg sie
duzym komfortem uzytkowania i wysoka
chtonnoscig, tym samym zapewniajac ich
uzytkownikom uczucie suchosci przez dtugi czas.

Wiecej 0 wyrabach higienicznych oferowanych
przez TZMO SA na stronach
www.tzmo-global.com
www.happy-global.com

www.seni-global.com

lub www.bella-global.com

plastica
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Kontrola Jako$ci oraz B+R

Jakos$c¢ jest dla nas priorytetem. Uzywamy surowcéw $wiatowej klasy
producentéw. Nasze laboratoria wyposazone sg w najnowocze$niejszy
sprzet laboratoryjny $wiatowej klasy producentéw. Ciggta kontrola
jakosci - od badan surowcowych, poprzez proces technologiczny,

do finatowej weryfikacji wyrobow gotowych - zapewnia zawsze
najwyzsza jako$¢ produktdw i ustug. Niezmiennie wysoki standard
utrzymujemy dzieki koordynacji wszystkich interakcji pomiedzy
poszczegolnymi etapami produkcji. Wszystkie ciggi technologiczne
wyposazone sa w automatyczne skanery i detektory, co umozliwia ciagta
kontrole procesu i sprawia, ze wysoka jako$¢ wyrobéw i ustug

jest zawsze powtarzalna. Fakt posiadania certyfikatow jest dla nas

tak samo wazny, jak nasze wiasne wytyczne dotyczace jakosSci.
Priorytetem jest dla nas proces statego doskonalenia naszych produktéw
i ustug.

Poszukiwanie innowacyjnych pomystow, rozwoj nowych materiatow,

a takze kreowanie nowatorskich wyrobdw to gtéwne zadanie dziatu
technologicznego i jednostki badawczo-rozwojowe;.

W 5-ciu zaktadach wytwarzamy i nieustannie doskonalimy nasze
produkty, dbajac o zaspokojenie zmieniajgcych sie potrzeb klientdw.
System zarzadzania wiedza w Grupie Kapitatowej TZMO SA

oraz wymiana do$wiadczen pomiedzy zakladami powoduje,

Ze rozwijamy sie dynamicznie i w kratkim czasie osiggamy sukcesy
zarbwno w branzy higienicznej, medycznej, opakowaniowej

jak i przetwdrstwa tworzyw sztucznych. Dzigki $cistej wspdtpracy

z klientami, dostawcami surowcdw, producentami maszyn,
instytutami naukowymi, a takze autoryzowanymi jednostkami
badawczo-rozwojowymi, wprowadzamy na rynek innowacyjne
produkty i rozwigzania technologiczne.

Quality Control and R&D
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Aby drzewa pozostaty zielone...

Dbajac o higiene i zdrowie cztowieka, pamigtamy réwniez o otaczajgcym nas Swiecie

i Srodowisku naturalnym. To z niego czerpiemy site i energie. Pragniemy pozostawi¢ nasze

Srodowisko czystym i nieskazonym, pamietajac ze ma ono stuzy¢ nie tylko nam, ale kolejnym

pokoleniom.

Prowadzimy dziatalno$¢ w oparciu o zasade polityki zréwnowazonego rozwoju, zaktadajacg $wiadome

i odpowiednio uksztattowane relacje pomiedzy wzrostem gospodarczym, dbatoScig o $rodowisko oraz
zdrowiem cztowieka. Dbanie o przyrode jest dla nas tak samo wazne jak jako$¢ oferowanych wyrobéw

i ustug. Swiadomi wplywu prowadzonej dziatalno$ci na $rodowisko naturalne dziatamy w sposéb dla niego
przyjazny, realizujgc procesy ukierunkowane na doskonalenie metod zapobiegania negatywnym skutkom
oddziatywania na otoczenie.

Nasze cele realizujemy poprzez:

uwzglednianie zagadnier ochrony $rodowiska na kazdym poziomie zarzadzania,

state podnoszenie $wiadomosci ekologicznej pracownikdw,

inwestowanie w najnowsze technologie,

racjonalizowanie zuzycia surowcow i mediéw do produkji,

doskonalenie proceséw technologicznych zmierzajacych do zmniejszenia ilosci powstajacych odpadéw,
wykorzystanie alternatywnych surowcéw, w tym materiatow biodegradowalnych lub kompostowalnych,
przetwarzanie odpadow z tworzyw sztucznych na recyklat i wykorzystanie go ponownie do procesu technologicznego.
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Frydrychowo 55

87-410 Kowalewo Pomorskie
Poland

Tel. +48 56 684 30 00

Fax +48 56 684 30 10
plastica@tzmo.com.pl
www.plastica.com.pl
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